STADLER

ALUMINIUM OTVOZETEK

HEGESZTESENEK TAPASZTALATAI
ALUGON 500 VEDOGAZZAL
2024.10.01.

Stadler Szolnok Kft., Koronczai Laszlé EWE/IWE



STADLER RAIL GROUP
Diviziok 2024

Svijc Németorszag

Henningsdorf (DE)

*Statusz: Feb. 2024

Linde Hegesztési Szimpdzium/© Stadler / Koronczai Laszlo

Ko6zép-Eurépa

Minsk (BLR)

N\

\
N\

Astana (KAZ)

Spanyolorszag Signalling

ERION (FR)

Mannheim (DE)

Olten (CH)
Oensingen (CH)
Vufflens la Ville (CH)

Dolgozoéi létszam*: ~ 15 000

Komponens

Sroda (PL)

Szerviz

Algéria
Azerbajdzsan
Dania
Németorszag
Finnorszag
Franciaorszag
Gruzia
Olaszorszag
Kazasztan
Hollandia
Norvégia
Ausztria
Lengyelorszag
Portugalia
Oroszorszag
Szerbia
Svédorszag

Svdjc
Spanyolorszag
Torokorszag
Egyesilt Kiralysag
Magyarorszag
Egyesilt Allamok



Stadler Szolnok Kft. Tevékenysége

Nagyvasuti festett kocsiszekrények gyartasa
- Megmunkalas, Hegesztés, Festés, El6szerelés
- Osszlétszam ca. 700 f6

- Tobb mint 200 mindsitett hegeszto

- 17 hegeszt6é automata

- 3 robot

- Alkalmazott hegesztési technolégidk: 131, 141, 43, 786

- Csak aluminium alapanyag

- Eves kapacitas 750 kocsiszekrény
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STASK vevdi

A STASK CELALLOMASAI
SVAJC STAG/STAR @
NEMETORSZAG STAP O
LENGYELORSZAG STAPS O
FEHEROROSZORSZAG STAMI O
SPANYOLORSZAG STAV o
ESZAK-AMERIKA STAUS

ESZAK-AMERIKA (metszet)
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Alkalmazott védoégaz I.

Dontés a kevert védogaz alkalmazasarol (2008) 7 ﬁ ?

Konstrukcios kialakitas

- Adoptalt technolégia _é'

- Dinamikusan terhelt szerkezet (30 év/ 30 Mio. km)

100 % Ar Ar+He

- Mélyebb és szélesebb beolvadas
- Kotéshiba mentes varratok
- Nagyobb létidé>kigazosodas

- JOl telepithetd (kultérre) gazellaté rendszer

Korvezeték kiépitése
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Alkalmazott védoégaz I.
Dontés a kevert védogaz alkalmazasaral

Megfelel6 varratmindség ill. beolvadas kézi és gépesitett varratok esetén

Ar85%-Hel5%
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Alkalmazott védogaz Il.
Dontés az Alugon 500 véddgaz alkalmazasardl (2019)

Ervek: Ellenérvek:

A technolégia rendelkezésre allasa-> Linde
Alkalmazhatésag
Koltségmegtakaritas (He)

Megfelel6 varratminéség (Technolégiai
vizsgalatok-> kotésszilardsag, beolvadasi kép,... )

Fokozatos atallas lehetdésége

Nem igényel Uj paraméterezést

Megj: védoégaz sziikséglet ca. 10-15%-al tobb
Betanulhaté technolégia

A keverd kis helyszikséglete (ca. 6 m2)
Tavfellugyelt rendszer analizatorral (sms riasztas)
Meglévé Ar-tartaly és Parologtato alkalmazasa
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A technoldégia tesztelése a bevezetés elott
Palackos kiszerelés->Linde

Uj tanusitott technolégiak sziikségesek
Beruhazas igény, koltségek

Temperalt helyiség

Hozaganyag, Z-Véddégaz elfogadtatasa
(EU, DB, BVG)

A technolégia elfogadtatasa a dolgozékkal
Ismételt képzési programok
Hegesztomesterek nagyobb terhelése

A két parhuzamos rendszer teljes elhatarolasa
141-es eljarassal javitas korlatozott



Alkalmazott védogaz Il.
Az Alugon 500 gazkeverd rendszer felépitése

A Stadler Szolnok Kft Uj
gyartécsarnokaba telepitett

2. Alugon 500 véddgazkeverd rendszer

[

qazkeverd
Ar+500PPM 02
gézelemzével

Kalibrdloqaz palakok/
lefejtével

Oxigén ellatds
2x1 palakos lefejté
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Alkalmazott védogaz Il.
Alugon 500 védégazal hegesztett hegesztési varratok

Megfelel6 varratmindség ill. beolvadas kézi és gépesitett varratok esetén
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Projektek és konstrukciok 2009-tél 2023-ig

KOszOnom a figyelmuket!

1

EAST ANGLIA L-43
RAVEL L-4390

MARTA L-447 -6 COMBOIOS DE PORTUGAL PP L-61

Svanien

KEOLIS L-4441-42-43 FNM DMU L-4444 CBG 820511 82053 BLS L-4402 53 40 DB-PFALZ 54 EL-LUXEMBURG 820571 ERFURT (R
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